Jahr 88 - 91
Modell Z1
Technische Daten - Karosserie Einheit
41 00...Allgemein
Lénge mm 3.921
Breite mm 1.690
Hohe mm 1.277
Radstand mm 2.447
Wendekreis m 10
Spurbreite vorne mm 1.456
Spurbreite hinten mm 1.470
Leergewicht kg 1.250
Zuladung kg 210
Zulassiges Gesamtgewicht kg 1.460
Kofferrauminhalt - Wagen geschlossen | 260
- Verdeck gedffnet | 180
Zul. Anhéangelast gebremst/ ungebremst kg -
Zul. Dachlast kg -

Zul. Stitzlast
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Betreff: Nacharbeit Seltenwand und Seitenteil {Schweller) - 21
Organisations- Beim niichsten Werkstattaufenthalt gind, je nach Fahr-
hinweis: gestell-Nummer, die Mainahmen der nachfolgend genannten

A) Seltenwinde

Sepvice-Informationen zu beachten bzw. zusammen durch-
zufiithren!

SI 41 03 80 (178) Gewindeeinsatz fiir Handbremshehelbefeati-
gung ersetzen - Z1

Fahrgestellnrn.-Kreige AL 00000 - AL 00402
Arbeltsaufwand: 1B AW

8I 51 01 90 (178) Tirfunktion - Z1

Fehrgestellnrn.-Kreia AL 00000 - AL 01054
Arbeitsaunfwand: je nach Bedarf

Nach Dupchfiihrung aller in o.g. Service-Informationen be-
achrlebenen MaBnahmen ist das Fahrzeug mit einem hellgrimen
Farbpunkt im Motorraum, auf dem linken Federbeindom in
Fahrtrichtung hinter dem Stitzlager, zu kennzeichnen.

hinten necharhbeiten

Sachverhalt:

Ursache:

Im Rahmen von Qualitits-Langzeittests wurde fest-
gestellt, da® die Seitenwinde hinten am Befestigungs-
punkt B-Siule oben (in Nihe der Tiirdrickereinheit} an-
reiben kinnen.

Beim Hochfahren der Tiiren in die Endlage, werden die Seiten-
winde hinten beriihrt und etwas nach auben gedriickt (im
elpastischen Bereich des Kunststoffmaterials).

Durch diese stindige Uberbelastung an den Seitenwandbefesti-
gungen oben kann sich wihrend der Fahrzeuglebenesdauver o.g.
kleiner RiR bilden.
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Abhiife:

Abrechnung:
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Ab KW 40/89 (d.h. ab Fahrgestell-Nummer AL 01537) ist
gichergeatellt, dak die Seitenwinde entaprechend dem neuen
konstruktiven Stand in der Fertigung verbaut werden.

Die Seitenwinde der Fahrzeuge mit niedrigerer Fahrgeatell-
Nummer miissen im Hahmen des nichsten Werkstattanfenthalts an
dem Befestigungspunkt der B-5#ule oben nachgesrbeitet werden.
Die Nacharbeit ist entsprechend der beiliegenden
Arbeitsanleitung (Anlage 1) durchzufiihren.

Die anfallenden Material- und Arbeitskosten sind auf dem
iiblichen Gewiihrleistungaweg im Rahmen der giltigen
Gewihrieistungebestimmungen wie folgt abzurechnen:

Sonderbefundnummer: 0 41 01 04 00

GW-Art: 1

GW-5tufe: 1

Art der Arbeit Arpeitsnummer Arbeitswerte
Nacharbeit einer Seitenwand

Hauptarbeit 00 50 228 12
Yerbundarbeit 0B 50 823 10
Ersetzen einer Seitenwand

Hauptarbeit 00 50 227 10
Verbundarbeit 00 50 822 3
Laakieren siner Seitenwand ;
Hauptarbeit 89 36 611 36
Yerbundarbeit 99 36 511 11

Die Abrechnung ist bis 31.03.1991 befristet.

ﬁ'B) Haltar -am : Seitenteil htntenlnlchkleben .

Sachverhalt:

Uraache:

Abhilfe:

Aus der Handelsorganisation wurden einige Seitenteile
beanstandet, an denen sich die Klebeverbindung zwischen
Halter und Seitenteil geléist hat.

Die Klebeverbindung kann aich aufgrun& dynamiacher und
thermischer Belastung lésen.

Der Halter des Seitenteils hinten wird ab KW 28/89, {(d.h. ab
Fahrgestell-Nummer AL 01001) zusiitzlich verklebt bzw.
nachgeklebt. : -
An ailen Fahrzeugen mit nledrigerer Fahrgestell-Nummer

muk bpeim nidchsten Werkstattaufenthalt der Halter am p
Seitenteil hinten gereinigt und nachgeklebt werden {(siehe
Arpeitsanleitung, Anlage 2}.



Teilebedarf:

Abrechnung:

Bayerische Motoren Werke Akiiengesellschaft

BMW Teilenummer:81 22 9 407 526

" " 81 22 9 407 527
" " 81 22 9 400 794
" " 51 11 2 290 798
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Sikaflex 255
Cleaner 207
Kupferpaste "CRC"
Torx Schraube MG

Ein Seitenteil mit einem abgebrochenen Halter muB erneuert
werden. Daa Zentiralteilelager in Dingolfing wurde bereinigt.

Die anfallenden Material- und Arbeitskosten sind auf dem
{iblichen Gewihrleistungsweg im Rahmen der giltigen
Gewihrleistungsbestimmungen wie folgt abzurechnen:

Sonderbefundnummer: 00 41 01 02 0D

GW-Art: 1

aGW-8tufe: 1

Art der Arbseit Arbeitsnummer Arbeltswerte
Nachklehen

Hauptarhbeit 00 50 226 12
Verbundarbeit 00 50 824 11
Ersetzen sines Schwellers

Hauptarbeit 0g 50 230 T
VYerbundarbeit o0 59 B2l ]
Lackieren einea Schwellers

Hauptarbeit 99 37 009 i1
Verbundarbeit 99 37 519 18

Die Abreghnung ist bis 31.03.1991 vefristet.

Zentrale Kundendienst-Technik

de Ladonchamps Halbig

Anlagen



Anlage 1 zur 51 41 02 90 (177)
A) Seitenwinde hinten nacharbeiten

Betroffene Fahrzeuge: Von Fahrgestellnummer AL 00000 - AL 01536

Werkzeuge: ¢ Druckluft-Karosseriesige
o Zylinderfriser Durchmesser ca. 10-12 mm
o Bohrmaschine
Hilfsmittel: o Klebeband
o Lack (entsprechend Wagenfarbe)
o Pinsel
¢ Holzklotz

Hinweis: Eine eingerissene Seitenwand mit Rikbildung bis in den
Aukenhautbereich mubk erneuert werden. Ein kleiner Anrib
kann in der Regel durch die Nacharbeit beseitigt werden.

Arbeitsschritte:

v Seitenwand hinten von ohen und von vorne (Biirate) lésen (Bild 1 und 2, S«
such Reparaturanleitung!) '

Bild 1 Bild 2

o B-S8#ulenabdeckung coben demontieren

) teitenwend mittels Holzklotz zwischen B-S#ule (oben Néhe Driickereinheit)
und Seitenwand absatiitzen . .

o Absaugvorrichtung (Staubsauger) vorbereiten, damit wihrend der Nacharbeit
keine Kunststoffspéne/-teile in den Tirantriebsmechanismus fallen.



Seite 2 zur Anlage 1 der SI 41 02 90 (177)

o Schnitt mit Filzstift festlegen (s. Bild 3, Bereich a)

Hinweis: Seitenwand aufen im
gefihrdeten Bereich b in Néhe
des Nacharbeitsbereiches mit
Klebeband schiitzen!

Bild 3

o Seitenwand entsprechend Schnitt, mit Druckluftsige beschneiden (geniigend
Material fiir Feinnacharbeit mit Zylinderfrdser mub nach Sdgeschnitt noch
vorhanden sein)

o Mit Zylinderfriser endgiiltige Kontur herstellen (Bohrmaschine mit
Zylinderfriser senkrecht zur Seitenwandbefestigung)

o Mit Zylinderfriser von innen endgiiltige Kontur herstellen (Bild 4,
Bereich a abfrisen)




o

Seite 3 zur Anlage 1 der SI 41 02 90 (177)

o

a

o

Stirnseitigen Umbug auslaufend auf Materialatdrke der Seitenwand Aabfrisen
{Bild 5, schraffierter Bereich a)

Bild 5 .

Kanten entgraten, siubern ggf. feinachleifen

Bearbeitete Bereiche mit Pinsel in Wagenfarbe nachlackieren




Anlage 2 zur SI 41 02 90 (177)

Betroffene Fahrzeuge: Von Fahrgestellnummer AL 00000 - AL 01000

Teile/Hilfsmittel: o Sikaflex 255; TN 81 22 9 407 526

o Cleaner 207; TN 81 22 9 407 527

o Kupferpaste "CRC"; TN 81 22 9 400 794

o Torx Schraube TN 51 11 2 290 798
Werkzeuge: o Bohrer, Durchmesser 8mm

o Kleberpistole
Hinweis: Ein Seitenteil mit einem abgebrochenen Halter muf

erneuert werden!

Arbeitsschritte:
- W, o Seitenteil komplett demontieren (Vorgehensweise 1t. Rep.-Anl.-Mikrofilm)
o Seitenteil innen mit Dampfstrahler reinigen und trocknen
o Bohrung, Durchmesser 8mm - entsprechend Foto 1 - in Halter bohren
Achtung: AuBenhaut-Kunststoff nicht durchbohren!
a = 100mm
e/ b = 35mm

Foto 1



1y

Seite 2 zor Anlage 2 der SI 41 02 90 (177)

o Klebebercich mit Cleaner 207 reinigen (Abliiftzeiten sinhaltent)

o Zwischen Halter und Seitenteil durch die Bohrung mit Sikafiex 255 den
Hohlraum auffiillen, bis an den Bandzonen (Fatn 1, Pfeila o) Kiebstoff

pichtbar herausgedriickt wird
o Kleberaupe im schraffierten Bereich (Fnto 1, Pfeil d) aufbringen

o Der Zusammenbay kKann unmittelbar nach den Klebearbeiten erfalgen

RHinweis:

Damit die M8-Torx Schrauben fiir die Seltenteilbefeatigung unten nicht
festkorrodieren, miissen diese mit Schmemttel z.B. Kupferpaste CRC
montiert werden!

Torx Schrauben mit Korrosionsapuren am Gewinde sind zu erneuern
(BMW Teile-Nr. 51 11 2 290 798) und mit Fett auf dem Gewinde neu
zu montieren.




_ Service-Information

_ [Baugruppe: 41 | 41 03 90 178> . [Miinchen, Miirz 90
arosgerie _ : . Beite 1. von 2 . .|VK=-222 la~be

In- und Ausland

Betreff: ersetzen - Z1

_ Organisations~ Beim ndcisten Werkatattaufenthali sind, je nach Fahrgestell-
('\_J hinweis: Nummer, die Mafnahmen der nachfolgend genannten Service-
Informationen zu beachten bzw. zusammen durchzufithren!

SE 41 02 90 (177) Nacharbeit Seitenwand und Seitenteil
{8chweller) - Z1

A) Seitenwiinde hinten nacharbeiten,
Fahrgestellnrn.-Kreis AL 00000 - AL 01536
Arbeitsaufwand: 12 AW

B) Halter am Seitentell hinten nachkleben
Fanrgestellnrn.-Kreis AL 00000 - AL 01000
Arbeitsaufwand: 12 AW

Sl 51 01 90 (178) Tiirfunktion - Z1

Fanrgestellnrn.~Kreis AL 00000 - AL 01054
Avrbeitssufwand: nsch Bedarf

_ Nach Durchfiihrung aller in o.g. Service-Informationsn

' peschriebenen Mafnahmen ist das Fahrzeug mit einem hellgrinen
' Farbpunkt im Motorraum, auf dem linken Federbeindom in

Fahrtrichtung hinter dem Stiitzlager, zu kennzeichnen.

Sachverhalt: Die Refestigung des Handbremshebels im Fahrzeugboden kann sich
bei hoher Belastung an den beiden vorderen Anschraubpunkien
teilweise lssen. Ein angezogener Handbremshebel bleibt in Rast-
position und somit bleibt die Bremse blockiert.

Urpache: Aufgrund von Bauteiltoleranzen am Handbremshebel bzw. am

Fahrzeugboden konnte bei der Montage eine Vorschidigung
¢intreten, die optisch nicht zu erkennen iat.

LI
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41 03 90 (178)
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Abhilfe: Der Montageprozek wurde zwischenzeitlich optimiert.
Zugitzlich werden die Gewindeeinsiitze ab Fanrgeatell-Nr. AL 00403
von der Bodenunterseite verschraubt.
Aus Langzeitqualitéitsgriinden sind deshalb an allen Fahrzengen mit
niedrigerer Fahrgestell-Nummer neue, griber dimensionierte
Gewindeeinsitze ainzukieben. '
Die Nacharbeit ist beim nichsaten Werkstatiaufenthalt durchzufiihren
und in den Anlagen 1 und 2 ausfiihrlich beachrieben.

Hinweis: Fiir die Handbremshebelbefestigung werden bendtigt:
- Zwel Cewindeeinsitze (lnsert) M8 Tellenummer 81 22 9 407 &680.
- _Klebataff flir zwei Gewindeeinsitze Teilenummer 81 22 9 407 887,

Mit der gleichen Reparaturmethode kenn auch ein evtl. beschidigter
Gewindeeinsatz fiir die Schwellerbefestigung im Bodenbereich
instandgesetzt werden. Dazu sind im Gegenmatz zur Handbremshebel-
befestigung Gewindeeinséitze mit M6 Innengewinde notwendig.
Gewindeelnsatz (Insert) M6 Teilenummer 81 22 ¢ 407 689.

Abrechnung: Die anfallenden Material- und Arbeitskosten sind auf dem ilblichen
Gewihrleistungsweg im Rahmen der giiltigen
Gewiihrleistungsbestimmungen wie folgt abzurechnen:

Sonderbafundnommer: 00 41 01 03 00

CW-Art: 1
GW-Stufae: 1
Art der Arbeit Arbgitsnummer Arbeitawerie

Gewindeeinsitze fir
Handbhremshebelba-
faustigung ersetzen

Hauptarbeit: .00 30 225 18
Verbundarpeit: - 0¢ 50 819 17

Die Abrechnung ist bie 31.03.1991 befristet.

Piayerische Motoren Werke Aktiengesellschaft
Zentrale Kundendilensi-Technik

i.¥. ?
de Ladonchamps Halbig :

Anlagen



Anlage 1 zur SL.41 03 90 {178)

Betr. Fahrzeupge: Von Fg.-Nr. AL 00030

bis Fg.-Nr. AL 00402

Teile!Hilfsmittel: BMW Teilenummer Bezeichnung
81 22 & 407 690 Gewindeeinsdtze M8
821 22 9 407 687 Klebstoff fiir
Gewindeeinsitzea
51 91 9 038 412 BMW Universalreiniger

Werkzeuge:

fiir Kunststoff
- Schleifpapier Kirnung P80

o Kegelsenker @ 16mm
{siche Skizze Anlage 2)

o Forstnerbohrer oder Holz-
bohrer @ l6mm (siehe Skizze
Anlage 2)

o Bohrmaschine mit Tiefenan-
schigg

o Staubsauger

Hinweis: Oben genannter Kegelsenker und Forstner/Holzbohrer sind in jedem
Werkzeugfachhandel erhiltlich.

Arbeitsachritte:

Die Reparatur ist entsprechend der Heparaturanweisung {Anlage 2) "Repargtur
von Inserts mit defektem Gewinde und susgerissenen oder iiber-

drehten Inserts" durchzufiihren.

DMe nachfolgend angefiihrten Hinweise beziehen sich speziell auf die Befesti-
gung der Handbremse:

o Fahrersitz komplett aushauven

O

Q

Handbremsseile losen

Verschraubung des Hagdbremshebels lisen

Befestigungswinkel fiir Handbremshebel hinten priifen ggf. nachrichien

Die beiden vorderen Cewindeeinsédtze, mit Sehraube und Kontermutter, aus
dem Boaden herausdrehen

Vor Einbringen der Bohrung suf die richtige Lage und Winkellage (zur
Badenoberfliche) der Bohrung achten, ggf. entsprechend Loechbild des
Handbremshebels kontrollieren

Hinweis:

Mit Hilfe einer selbstangefertigten Behrschablone kann das Loch-
bild auf den Fahrzeugbaden iibertragen werden bzw. kionnen die
Bohrungen von der Lage exakt in den Fahrzeugboden einge-
bracht werden.

Dazu ist die Lage der beiden Bohrungen zueinander vom Hand-
bremshebel auf ein Blechstiick {ea, 60x80 mm) zu iibertragen.

Mit einem Bohrer bzw. Antennenfridser sind die beiden Bohrun-
gen (P 16mm) in das Blechstiick einzubringen.

Vor dem Einbringen der zweiten Bohrung in den Fahrzeugboden ist
die Schablone mit dem Reparatur-Insert zu fixieren und dann durch
die Schablone die zweite Bohrung herzusteilen. :

¢ Verklebung entsprechend Anlage 2

o Verschraubung des Handbremshebels mit 16 Nm festziehen
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